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 صفحة التعديلات
 

  :طريقة إجراء التعديلات
  

يتم اقتراح التعديل المطلوب وصياغته آتابة على النموذج المعد لإجراء التعديلات وعرضه  .١
المدير التنفيذي ثم يقدمه على مسئول الجودة الذي بصيغة في صورته النهائية بعد مناقشته مع 

  .لمسئول التوثيق لإدخاله
  
يجب التأآد من أن القائمة التي بها التعديلات المطلوب إحداثها بالوثيقة تأتي من مسئول  .٢

 ).أو من يعين نائباً عنه ( الجودة بالمكتب وبالتالي شاملة على توقيعه شخصياُ 
 
وفقاً لما جاء بنفس الترتيب )  بالوثيقة صفحة التعديلات(يتم إدخال التعديلات بهذه الصفحة  .٣

 ).أو من ينوب عنه ( الوارد بالقائمة المرفقة من مدير الجودة 
 
مع إخطار التحكم في التغييرات المدخلة على ( يجب التوقيع على القائمة المرسلة بالتعديلات  .٤

قة وإرسالها بعد إحداث التعديلات بنسخة الوثي) طرق نظام الجودة المرسل من مدير الجودة 
 ).أو من ينوب عنه ( مرة أخرى لمدير الجودة 

 

 التعديل المضاف إلى الوثيقة التعديل المرفوع من الوثيقة التعديل

 رقم الإصدار الصفحة البند رقم الإصدار الصفحة البند التاريخ الرقم
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  :المحتويات
  

  الصفحة  الجزء
  ٥  مقدمة  ١
٢  glassware  ٥  
  ١٣  ات الصلةذالأجهزة   ٣

  ١٨  ملحق أ  المعايير المتعلقة بأدوات قياس الحجوم
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  :ة المتحدة حول خدمة اعتماد المملك
  

هيكѧѧل علѧѧى أنѧѧه ال (UKAS )"ملكѧѧة المتحѧѧدة مخدمѧѧة اعتمѧѧاد ال" تعتѧѧرف حكومѧѧة المملكѧѧة المتحѧѧدة بѧѧـ  

ѧѧص           الوطني الѧѧار و الفحѧѧايرة و الاختبѧѧالات المعѧѧي مجѧѧات فѧѧاءة الهيئѧѧاد آفѧѧيم و اعتمѧѧن تقيѧѧسئول عѧѧم

  . الأنظمة و المنتجات و الأفرادcertificationو

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

LAB 15 –٢٠٠٢ مارس –ر الأول  الإصدا  

  :العنوان 

United Kingdom Accreditation Service  

                                     21-47 High Street   

                                              Feltham   

                        Middlesex TW13 4UN   

                                                     UK  

  

   8555 8917 020:               تليفون 

   8500 8917 020:               فاآس  

  www.ukas.com:  الموقع الإلكتروني 
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  : مقدمة -١
 العديѧѧد مѧѧن  .ISO/IEC 17025متطلبѧѧات معѧѧايرة الأجهѧѧزة و إسѧѧناد القيѧѧاس معطѧѧاة فѧѧي      ١-١

 محѧѧددة للأجهѧѧزة و صѧѧور  بنѧѧودمتطلبѧѧات فѧѧي حالѧѧة   العѧѧن تطبيѧѧق هѧѧذه  النѧѧشرات الإرشѧѧادية

   .UKAS ، M4القياس مدرجة في نشرات 
  

 الإرشاد للمعامل المحتاجة إلى أن تفي بمتطلبات إسѧناد القياسѧات الحجميѧة               النشرة توفر هذه    ٢-١

سѧѧتكون المعامѧѧل  ، و باتبѧѧاع هѧѧذا الإرشѧѧاد . المѧѧستخدمة لѧѧدعم نѧѧشاطات الاختبѧѧار و المعѧѧايرة  

يمكن أن تستخدم طرق بديلة بحيѧث       . لبرهنة عند التقييم أنها تفي بهذه المتطلبات      قادرة على ا  

  .أنها تظهر إعطاء ناتج مناظر
  

الجѧѧزء .  الحجمѧѧيglasswareالجѧѧزء الأول مѧѧن هѧѧذه النѧѧشرة يفѧѧصل متطلبѧѧات الإسѧѧناد للѧѧـ      ٣-١

 ، مѧزودات ال، ميكانيكيةاليدوية  الماصات  المتضمنة  ، الثاني يرجع إلى أجهزة حجمية أخرى     

 الحجمѧي و لكѧن   glassware إلخ؛ و التي تكون متطلبات اعتمادهѧا مѧشابهة للѧ ـ  ، سرنجاتال

  .المعدن أو السيراميك بالإضافة إلى الزجاج،  من البلاستيك صناعتها يمكن
  

 حيث يكѧون الحجѧم المنقѧول يعتمѧد        ، السرنجات: تتضمن الأجهزة التي يعطى عنها الإرشاد          ٤-١

 الهيѧѧدرومتراتستثنى تѧѧو لكѧѧن ، علѧѧى التطبيѧѧق و تقنيѧѧة المѧѧشغل    كѧѧررةبѧѧصورة مت و بѧѧشدة

 و التѧѧي ليѧѧست بطبيعتهѧѧا حجميѧѧة بѧѧالرغم مѧѧن أنهѧѧا تѧѧصنع )اتفيѧѧسكومتر(س اللزوجѧѧة ييمقѧѧاو

  .بسماحية عالية

  

٢- glassware  
  :المدى  ١-٢

  : في هذا الجزء glassware يتعامل مع الأنواع التالية من ١-١-٢

   ية العلامةدوارق حجمية أحاد  -أ

 bulbسحاحات و سحاحات  -ب

  أحادية العلامةماصات  -جـ

    blow-outمتضمنة ماصات ، ماصات مدرجة  -د

    اسطوانات قياس مدرجة-هـ

  ماصات أوتوماتيكية  -و
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التي تشير إلى هذه الأجهزة مدرجѧة       )  عندما يمكن تطبيقها     – ISO و   BSI( المواصفات   ٢-١-٢

  .في ملحق أ
  

  : الحجمي glassware تصنيف ٢-٢

 ،لѧك ذ و عѧلاوة علѧى      . الحجمية أو تحتѧوي علѧى حجѧم مѧذآور          glassware  يمكن أن تنقل      ١-٢-٢

ددة ـتــعـѧ ـوم م ـجѧ ـحـ أو ل  فرديѧة  آل نوع طبقاً لإمكانية أنها محددة لحجѧوم          قسمـنـيمكن أن ي  

   ).ات علامات متعددةذ أو  أحادية العلامة(
  

متѧѧѧوفرة فѧѧѧي  ) ت المدرجѧѧѧةاسѧѧѧتثناء الاسѧѧѧطوانا ب( الحجميѧѧѧة glasswareمعظѧѧѧم أجهѧѧѧزة    ٢-٢-٢

و يبنѧى التمييѧز   . ) سѧابقاً  Bفئѧة   و Aفئѧة   (Bطراز  و A طراز ،   طرازين الأسواق في

 الاسѧمي آمѧا هѧو محѧدد فѧي      glasswareأساساً علѧى حѧدود سѧماحية حجѧم       الطرازين  بين  

احية  تكѧѧون سѧѧم – بالنѧѧسبة لحجѧѧم معطѧѧى  –و عѧѧادة . المواصѧѧفات البريطانيѧѧة ذات الѧѧصلة 

   .Aطراز  ضعف Bطراز 

  

    : المعاير glassware استخدام ٣-٢

 الحجمي المѧستخدم هѧو مѧن طѧراز          glasswareيكون آل معمل مسئول عن التأآد من أن          ١-٣-٢

  .المعنية لمتطلبات القياس ين مناسبفئةو 
  

يѧة  فقѧط عنѧدما تكѧون مثѧل هѧذه الدقѧة الحجم        Aفئѧة من  glassware  هناك حاجة لاستخدام٢-٣-٢

 معѧايراً بѧالتوافق     glassware يجѧب أن يكѧون       - عندما يطلب هذا   -حرجة لأداء الطريقة و   

 الإرشѧاد عѧن الظѧروف حينمѧا تكѧون      ٦-٢ الجѧزء الفرعѧي   يعطѧي   .Aفئѧة   مع سѧماحيات  

   .المعايرة ضرورية
  

 مѧѧن المعمѧѧل أن يكѧѧون لديѧѧه شѧѧهادة   UKASسѧѧتطلب  ، glassware عنѧѧدما يعѧѧاير جهѧѧاز  ٣-٣-٢

يجѧب أن يكѧون للمعمѧل       ، إذا تمت معايرة الجهѧاز داخليѧاً      . ة أو توافق للجهاز   معايرة صالح 

  .سجل موثق للبيانات المعايرة التي تظهر الإسناد إلى المواصفات الوطنية
  

 و لكѧن لѧم    -Aفئѧة  مѧع سѧماحيات    متѧسق  precision عنѧدما تحѧدد طريقѧة اختبѧار دقѧة و       ٤-٣-٢

 بحѧѧق طلѧѧب اسѧѧتخدام UKAS تحѧѧتفظ  -ر المعѧѧايAفئѧѧة مѧѧن  glasswareتحѧѧدد اسѧѧتخدام 

glassware  فئة منA المعاير .  
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   :التعليم متطلبات ٤-٢

جيѧѧر  حجمѧѧي و الѧѧذي مѧѧن الممكѧѧن أن يѧѧصنع إمѧѧا مѧѧن زجѧѧاج    glassware متѧѧوفر تجاريѧѧاً ١-٤-٢

إمѧا آعلامѧة   ،  المناسѧب و يميѧز الأخيѧر دائمѧاً بѧالتعليم         . borosilicate أو زجѧاج     الصودا  

   .'borosilicate' أو 'boro' أو 'B' مثل التعليم أو المصنع التجارية
  

الѧذي بѧه   ) عالمية/أو أي مواصفة وطنية(  بالتوافق مع المواصفة البريطانية    تعلميجب أن     ٢-٤-٢

  :    المشترى طبقاً للمواصفات البريطانيةglasswareو ينطبق التالي على . تم شراءها

  ؛) الأوتوماتيكية الماصات لا تطبق على  (B  أو A  فئة:  السماحية- أ          

محѧѧددة  اتهѧѧم المѧѧسموح بهѧѧم آوحѧѧد    " ٣سѧѧم"أو " مللѧѧي لتѧѧر " أو "m1"إمѧѧا :   الѧѧسعة-         ب

  للحجم؛

 oC ) 27 oC 20عѧѧادة : يعنѧѧي درجѧѧة حѧѧرارة المعѧѧايرة ،   درجѧѧة الحѧѧرارة المرجعيѧѧة -        جѧѧـ

  ؛)للبلاد الإستوائية

و يجѧب أن    ،  دائѧم    هويѧة رقѧم    Aفئة   من   glasswareيحمل آل   يجب أن    : الهوية  رقم    - د         

 certification لأغѧراض  glasswareحمل مثل هذا الرقم إذا آѧان يجѧب اسѧتخدام       ي

حينمѧا  . رقمѧاً  Bفئѧة   من glasswareيمكن أن يحمل   . legalيا  چأو التحقق للمترولو  

 أو الѧѧسدادات مثѧѧل ادلقابلѧѧة للتبѧѧ  و لكنهѧѧا ليѧѧست  حѧѧرةيكѧѧون للجهѧѧاز الحجمѧѧي أجѧѧزاء   

stopcock keys ، فيجب ترقيم آل الأجزاء؛  

المѧستخدمة لأغѧراض    Aفئѧة  مѧن   الѧسحاحات  تعلѧم  يجѧب أن : زمѧن النقѧل   / زمن التدفق  -        هـ

 تعلѧѧѧيم يمكѧѧѧن أيѧѧѧضاً (  بѧѧѧزمن نقѧѧѧل legalيѧѧѧا چ للمترولѧѧѧوcertificationالتحقѧѧѧق أو 

  الماصѧات أحاديѧة العلامѧة    تعلѧم   يجѧب أن  ). Bفئѧة  و  Aفئة من  الأخرى السحاحات

 certification أو  المѧѧѧستخدمة لأغѧѧѧراض التحقѧѧѧقالماصѧѧѧات المتعѧѧѧددة العلامѧѧѧاتأو 

و  Aفئѧة  مѧن   الأخѧرى  الماصѧات  تعلѧيم   يمكѧن أيѧضاً  (  بزمن نقѧل  legalيا چللمترولو

  بزمن انتظار؛  الماصات المتعددة العلاماتيمكن أن تعلم ). Bفئة 

   :glasswareحمل يجب أن ي    -       و

 BS و BS700المتوافقѧѧة مѧѧع ماصѧѧات يمكѧѧن أن يكѧѧون لل:  ملѧѧون رمѧѧز -١

 BS 3996 مѧع  الرمѧز في تلك الحالة يجب أن يتوافق ،  ملونرمز 1583

 ؛

 أو البائع؛/اسم أو علامة المصنع و -٢
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لتѧѧѧشير إلѧѧѧى أنѧѧѧه قѧѧѧد تѧѧѧم ضѧѧѧبط ، )الحجميѧѧѧة دوارق  للEx ) Inѧѧѧالحѧѧѧروف  -٣

glasswareحجمه المشار إليه؛ ) أو ليحتوي على( نقل ي ل 

  حينما تحدد؛الحاآمةرقم و سنة المواصفة  -٤

 بحلقѧѧة بيѧѧضاء  blow-outمѧѧن طѧѧراز    الماصѧѧات المتعѧѧددة العلامѧѧات تعلѧѧميجѧѧب أن    -         ز

   .blow-out آـ تعلمو  مرسومة
  

وافѧق   معين بѧالتوافق مѧع المواصѧفة البريطانيѧة ذات الѧصلة، إذن فإنهѧا لا تت                  بند يعلم إذا لم     ٣-٤-٢

  .مع تلك المواصفة

  

  : فترات المعايرة ٥-٢

ايرة عѧ يجѧب أن يتحقѧق مѧن الم   .  الحجمѧي مѧع الاسѧتخدام   glassware يمكن أن تتغيѧر سѧعة     ١-٥-٢

سѧѧتعتمد  . Aفئѧѧة مѧѧن  glassware التطبيѧѧق يجيѧѧزخاصѧѧة عنѧѧدما  ، علѧѧى فتѧѧرات منتظمѧѧة 

 بحيث يمكن إقامѧة     الفترة على مدى و طبيعة الاستخدام و يجب أن تحدد بواسطة الاختبار           

يجѧب ألا تتعѧدى   . لمتطلبѧات المحѧددة  ل طبقѧاً  فѧي الأداء   الجهѧاز لفش يإعادة المعايرة قبل أن   

  .فترات المعايرة المبدئية سنة واحدة

  

  : متطلبات المعايرة ٦-٢

 توقѧع أن الأخطѧاء الحجميѧة سѧتكون تجميعيѧة و             مѧن المنطقѧي     ،  بالنسبة لمعظم الإجѧراءات    ١-٦-٢

إذا آѧان إجѧراء الاختبѧار يتطلѧب      . involvedعلى عدد الخطوات الحجميѧة   بالتالي تعتمد   

 الحجمѧي   glasswareإذن فإنه لا توجد حاجѧة إلѧى معѧايرة           ، قياس حجم سائل بدقة محددة    

و علѧى سѧبيل   . إذا آان أقصى خطأ مسموح به له لا يزيد على خمس الدقة المحددة للقياس         

فإنѧه ليѧست    ، cm³ 0.1 ± بدقѧة  cm³ 100تѧه  إذا آان هناك طلب لقياس حجم قيم، المثال

إذا آѧان أقѧصى خطѧأ مѧسموح بѧه للѧـ             ،  سѧبقت معايرتѧه    glasswareهناك حاجة لاستخدام    

glassware 0.1 > هو cm³ ÷ 5 0.02 أي cm³.   
  

 ، أحѧادي العلامѧة    الحجمي   glassware للـ    خطأ تم تخصيص أربعة أمدية    ، ١في جدول     ٢-٦-٢

  ѧѧأ آلѧѧصى خطѧѧى أقѧѧاءاً علѧѧي  بنѧѧراء التحليلѧѧي الإجѧѧه فѧѧسموح بѧѧى  . ي مѧѧذه علѧѧق هѧѧو لا تنطب

glassware يѧѧات  الحجمѧѧددة العلامѧѧل  ( المتعѧѧاتمثѧѧة والماصѧѧسحاحات المدرجѧѧو  )  ال

فإنѧѧه قѧѧد تѧѧم  ، و بالنѧѧسبة لهѧѧذه.  بوجѧѧه عѧѧامstrict أقѧѧل  بالنѧѧسبة لهѧѧاالتѧѧي تكѧѧون الѧѧسماحيات 

   ).٢انظر جدول (خطأ لل  إضافيين مديينتعريف
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 أمديѧة الخطѧأ المخصѧصة و    فѧي مقابѧل    بالطرازglassware ٢ و ١ أيضاً الجداول    تدرج  ٣-٦-٢

            .  التي تتطلب معايرة محددة قبل الاستخدامglasswareتبين ما هي أحجام 

   الأحادي العلامةحجمي ال glasswareـ ل        أمدية الخطأ ل١جدول 
  

Error 

Range 

Permissible overall 

error in analytical 

procedure* 

Maximum specified 

tolerance for 

volumetric glassware  

Glassware usable without prior 

calibration 

1 0.1% (±) 0.02% None 

2 0.1-0.5%, mean 0.3% (±) 0.06% Certified volumetric flasks 
Class A, capacity at least 250 cm³ 
 

Uncertified volumetric flasks 
Class A, capacity at least 2000 cm³ 
 

Certified bulb-pipettes  
Class A, capacity at least 200 cm³ 

3 0.5-1.5%, mean 1.0% (±) 0.2% Certified volumetric flasks 
Class A, capacity at least 25 cm³ 
 

Uncertified volumetric flasks 
Class A, capacity at least 100 cm³ 
 

Certified bulb-pipettes  
Class A, capacity at least 10 cm³ 
 

Uncertified bulb-pipettes  
Class A, capacity at least 50 cm³ 

4 >1.5% eg > (±) 0.3% Certified volumetric flasks 
Class A, capacity at least 10 cm³ 
 

Uncertified volumetric flasks 
Class A, capacity at least 25 cm³ 
 

Certified bulb-pipettes  
Class A, capacity at least 5 cm³ 

Uncertified bulb-pipettes  
Class A, capacity at least 20 cm³ 

 

* This data has been adapted from procedures outlined in an MOD MQAD Calibration 

Bulletin (#11), published in January 1978 and amended in June 1978. This Bulletin was 

published as guidance for conformity to DEF STAN 05-33, AQAP 6 (formerly DEF STAN 

05 26). 
 

Note that Error Range 4 is open-ended and, as the permissible error increases, it becomes 

possible to use Class B glassware throughout. 

   المتعدد العلامات الحجمي glassware        أمدية الخطأ للـ ٢جدول 
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Error 

Range 

Permissible overall 

error in analytical 

procedure* 

Maximum specified 

tolerance for 

volumetric glassware  

Glassware usable without prior 

calibration 

A <1% 0. 2% Certified burettes 
Class A, capacity at least 5 cm³ 
 

Uncertified burettes 
Class A, capacity at least 25 cm³ 

B >1% eg >  0.2% Certified graduated pipettes  
Uncertified graduated pipettes  
Class A, all capacities 
Class B, all capacities 
 

Certified graduated burettes 
Uncertified graduated burettes  
Class A, all capacities 
Class B, all capacities 

  

  : إجراءات المعايرة ٧-٢

و تعطѧى الإجѧراءات المفѧصلة    . يجب أن تقام معايرة السعة باستخدام إجراء موثق مناسب   ١-٧-٢

 glasswareإن معѧايرة  ). انظѧر ملحѧق أ   (BS 6696 الحجمي فѧي  glasswareلمعايرة 

. و التѧѧي يجѧѧب أن تقѧѧام بواسѧѧطة أفѧѧراد مѧѧدربين أو ذوي خبѧѧرة ، تتطلѧѧب مهѧѧارةهѧѧي عمليѧѧة 

-subيجѧѧب أن يؤخѧѧذ   ، glassware لمعѧѧايرة  فقѧѧطمѧѧا تكѧѧون هنѧѧاك حاجѧѧة عرضѧѧية    حين

contracting  هذا العمل لمعمل معايرة معتمد بواسطةUKAS في الاعتبار .  
  

 BS ENباستخدام مياه تتوافق مѧع   ، باستخدام القياس الوزني  عادةتحدد السعة الحجمية  ٢-٧-٢

ISO 3696  .ة  يجب أن تؤخذ، قبل الاستخدامѧة  الرعايѧن أن   الدقيقѧد مѧللتأآ glassware 

 الوعѧاء حتوي عليها  يو توزن آمية المياه التي      .  خال من الدهن   –  بشكل خاص     -نظيف و 

 بدقة و الحجم المنѧسوب بالѧسنتيمترات المكعبѧة          - أو التي تنقلها عند درجة حرارة مقاسة       –

سابات متاحѧة فѧي    و هنѧاك جѧداول لتѧسهيل هѧذه الحѧ     .عند درجة حرارة و ضغط معيѧاريين      

BS 1797) انظر ملحق أ.(   
  

 معايرة  ،LAB 14انظر ( يجب معايرة الميزان المستخدم باستخدام طريقة موافق عليها  ٣-٧-٢

يجب أن تكѧون أي     ، و بالمثل .  موازين مسندة للمعايير الوطنية    باستخدام)  ماآينات الوزن 

إسѧناد قيѧاس     ،LAB 11نظѧر  ا(  إلѧى المعѧايير الوطنيѧة    قياسѧات لدرجѧة الحѧرارة مѧسندة    

  .)درجة الحرارة 
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 يمكѧن اسѧتخدام قѧراءة       – بѧشكل عѧام      الموجودةالماصات   و آل أنواع     – سحاحات بالنسبة لل  ٤-٧-٢

 الحجمѧѧي ذو glasswareتطلب معѧايرة  تو سmg .  ѧ 0.1  بدقѧة g 200 ميѧزان ذي سѧعة  

  .ر أو أآثkg 2سعة تبلغ  ميزان له حساسية مناسبة بcm³ 100سعة أآبر من 

  

  : التصحيحات البيئية للحجم ٨-٢

 - الحجمѧѧѧѧѧي  glassware للѧѧѧѧѧـ المتتѧѧѧѧѧالي و الاسѧѧѧѧѧتخدام –تعتمѧѧѧѧѧد المعѧѧѧѧѧايرة الѧѧѧѧѧصحيحة   ١-٨-٢

critically و عادة يعاير -على درجة الحرارة glassware 20 الحجمي عند °C ) 27 

°Cبلاد الإѧѧي الѧѧتوائية فѧѧتخدام ال   ). سѧѧن اسѧѧة عѧѧاء الناتجѧѧون الأخطѧѧن أن تكѧѧل و يمكѧѧمحالي

بѧالرغم   ، significantالحجمية عند درجات حرارة مختلفة عن درجѧة حѧرارة المعѧايرة             

يجѧب أن يؤخѧذ التمѧدد       . من أن التمدد الحراري للزجاج نفسه على نفѧس المѧدى تافѧه نѧسبياً              

الحراري للمحاليل الحجمية في الاعتبار عندما يكون العمѧل عنѧد درجѧات حѧرارة تختلѧف                 

  .رجعيةعن درجة الحرارة الم
  

تظهѧѧر حѧѧدود درجѧѧة الحѧѧرارة التѧѧي عنѧѧدها تقѧѧع المحاليѧѧل الحجميѧѧة خѧѧارج      ، ٣ فѧѧي جѧѧدول ٢-٨-٢

سѧѧѧѧيكون لمحلѧѧѧѧول حجمѧѧѧѧي ، علѧѧѧѧى سѧѧѧبيل المثѧѧѧѧال .  للحجѧѧѧѧوم المختلفѧѧѧѧةAفئѧѧѧѧة سѧѧѧماحيات  

acqueous  شغلѧѧ100ي cm³ دѧѧ20 عن °C هѧѧم قيمتѧѧ99.9 حج cm³ دѧѧ13 عن °C أو 

100.1 cm³    دѧ25عن °C  . اليѧد در  ،و بالتѧن     عنѧل مѧرارة أقѧات حѧ13-ج °C  ىѧأو أعل 

  .A  (100 cm³+ 0.1%)فئة حجم سماحية ال تجاوز سي ،C° 25من 
  

       A فئةمن  glasswareحدود درجة الحرارة العاملة المقترحة للـ      ٣جدول 

Volume / cm³ Temperature limits / °C  

10 < 31 

50 10 - 26 

100 13 - 25 

250 16 - 23 

1000 17 - 22 
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   الحجميglassware  ملحوظات محددة على استخدام ٩-٢

آل التѧدريجات  .  المدرجة هي علامة معرفةالماصةأو السحاحة  على يةعلامة الصفرال إن  ١-٩-٢

عѧѧادة بتأسѧѧيس علامѧѧة الѧѧسعة الكليѧѧة بالنѧѧسبة     ، الأخѧѧرى موضѧѧوعة بالنѧѧسبة لهѧѧذه العلامѧѧة   

، و بالتѧالي .  لإعطاء تدريجات متوسطة interveningل  ثم تقسيم الطو  ، للعلامة الصفرية 

  . عرضة للايقين– ما عدا العلامة الصفرية –آل التدريجات 
  

  :هناك قواعد عديدة معروفة للممارسة الجيدة ،  الحجميglassware عند استخدام  ٢-٩-٢

ث يكѧون الحجѧم     بحيѧ  المدرجѧة     الماصѧات   أو  الѧسحاحات  يجѧب اختيѧار   ، آلما آان ممكناً     -          أ

 ،  و بالمثѧѧل .glassware للѧѧـ  مѧѧن الѧѧسعة الكليѧѧة%50 - علѧѧى الأقѧѧل–المقѧѧصود نقلѧѧه 

 مѧѧن %50يجѧѧب اختيѧѧار اسѧѧطوانات القيѧѧاس بحيѧѧث يكѧѧون الحجѧѧم المقѧѧاس علѧѧى الأقѧѧل  

  ؛ glasswareالسعة الكلية للـ 

نѧدما يكѧون    ع– المدرجѧة و اسѧطوانات القيѧاس        الماصѧات   و  السحاحات يجب أن تعاير     -        ب

        عند نقاط متعددة بدلاً من عند نقطة واحدة فقط عند السعة القصوى ؛-ملائماً

 المقيѧاس  مفيѧدة لѧتمكن مѧن قѧراءة     المѧساعدة البѧصرية   تكѧون    ، السحاحاتعند استخدام      -        جـ

  .بطريقة أآثر سهولة

  

   الحجميglassware  العناية بالـ١٠-٢

بطريقѧة لا تѧسبب   اسѧتخدم و حفѧظ       الحجمѧي  glasswareد مѧن أن      التأآ يراعىيجب أن     ١-١٠-٢

 متѧѧѧضمنة – درجѧѧѧة الحѧѧѧرارة طرفѧѧѧي يجѧѧѧب تجنѧѧѧب .أي تلѧѧѧف لهѧѧѧا و لا تغيѧѧѧر معايرتهѧѧѧا

 التѧي يمكѧن أن      -الفرنفي  العالية و التجفيف بالهواء الساخن أو       الحرارة  التنظيف درجة   

قلويѧات  / حمѧاض   أ، نѧة  معي مѧذيبات يمكѧن أن تهѧاجم      . تؤدي إلى تغيرات دائمة في السعة     

و التѧѧي بѧѧدورها ،  أو تغيѧѧر خѧѧصائص البلѧѧل الخاصѧѧة بالزجѧѧاج   قويѧѧةأو منѧѧشطات سѧѧطح

 يجѧب تجنѧب الغѧسيل الأوتومѧاتيكي آلمѧا آѧان              .التѧصفية خѧصائص   يمكن أن تؤثر علѧى      

قابѧѧل يجѧѧب إزالѧѧة أي تلѧѧوث غيѧѧر   .ن هѧѧذا هѧѧو مѧѧصدر معتѧѧاد للتلѧѧف الميكѧѧانيكي ممكنѧѧاً لأ

يجѧب اتبѧاع أي إرشѧاد متѧاح          . glasswareمناسب قبѧل غѧسل        في الماء بمذيب   للذوبان

 للتلѧف الميكѧانيكي      السحاحات  و الماصات tipsيجب اختبار ، قبل الاستخدام . موردمن ال 

  . المحتملةالعوائقو 
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إنهѧا يمكѧن أن تѧؤثر علѧى الѧسعة      . الѧسحاحة  stopcockللѧـ    يستخدم الدهن أحياناً آمزلق       ٢-١٠-٢

و يجѧب   .  إلى آونها مصدر واضح للتلѧوث الكيميѧائي        ةلإضافالحجمية بطريقة عكسية با   

  . بحذر– إذا آان ضرورياً – شحم التزييتإذن استخدام 

        و الفصلالتعليم ١١-٢

سѧѧجل لنتѧѧائج  فѧѧي مقابѧѧل    علѧѧى حѧѧدة معرفѧѧة مѧѧسبقاُ   الأجهѧѧزة المعѧѧايرة تكѧѧون يجѧѧب أن   ١-١١-٢

   .glassware  العام للـstockيجب فصل أي جهاز معاير لتطبيق معين عن . المعايرة
  

،  أي مخاطرة لتلѧف الجهѧاز   التعليمطرق يجب أن تتجنب ، عندما يطلب تعريف إضافي    ٢-١١-٢

 يجѧب أن  .مѧثلاً أعلѧى علامѧة التѧدريج العليѧا     ، فѧي منطقѧة غيѧر حرجѧة      العلامѧة  توضѧع و

 إن أفѧѧѧضل .خѧѧѧرىالأكيماويѧѧѧات الو  مقاومѧѧѧاً للمѧѧѧذيبات marking media أييكѧѧѧون 

    . الميكانيكيهي الخدشتعليم طريقة لل

  

  اسطوانات القياس  ١٢-٢

 A,B   التѧѧѧصنيف بفئتѧѧѧي إن.  لا يقѧѧѧصد بهѧѧѧذه الأجهѧѧѧزة عمѧѧѧلاً يتطلѧѧѧب الدقѧѧѧة القѧѧѧصوى ١-١٢-٢

  .لا يستخدم رسمياً الآنالأصليين 
  

 حجѧوم مقربѧة     ت التي تتѧضمن اسѧتخدام الاسѧطوانات لترآيѧب         بالنسبة للعديد من التطبيقا     ٢-١٢-٢

 عندما تستخدم الاسطوانات    .فإن عدم إجراء المعايرة يكون ضرورياً     ، سائلة ال لكواشفل

علѧى  . يمكن أن تكون معايرة الأجهѧزة الفرديѧة ضѧرورية         ، لعمل قياسات الحجوم الكمية   

أو فѧي قيѧاس حجѧم     ،  المѧساحيق  آثافѧة  جملѧة طلب هذا في تحديدييمكن أن  ، سبيل المثال 

يجѧب أن يكѧون مѧستوى المعѧايرة مناسѧباً       ، تفѧي مثѧل هѧذه الحѧالا       . إلخ، السائل مقطرات

  .للتطبيق

  

  ذات الصلةجهزة الأ -٣

   المدى١-٣

  : يتعامل في هذا الجزء مع الأنواع التالية من الأجهزة ١-١-٣

   الميكانيكيةالماصات اليدوية -         أ

    المزودات   -        ب

  diluters -جـ        

  pistonالسحاحات  -         د

 ١٩ من ١٣صفحة             ٢٠٠٨يناير : تاريخ الإصدار           ١:            رقم الإصدار٠٠٤ إ ف ت موام           ن



  السرنجات -  هـ      
  

 انظѧѧر (الميكانيكيѧѧةالماصѧѧات اليدويѧѧة   تغطѧѧي المواصѧѧفات البريطانيѧѧة إجѧѧراءات معѧѧايرة     ٢-١-٣

و لكѧѧن بطبيعѧѧة الحѧѧال ،  هѧѧذه الأجهѧѧزة طبقѧѧاً للمѧѧصنعprecisionتختلѧѧف دقѧѧة و . )ملحѧѧق أ

  . في المواصفةتردس
  

تخدام الأجهѧزة و يجѧب   يجب أن يكون مستوى المعѧايرات مناسѧباً لاسѧ     ، في جميع الحالات    ٣-١-٣

  .أن يكون له إسناد لمواصفات وطنية
  

   الأجهزة٢-٣

  الميكانيكيةالماصات اليدوية  ١-٢-٣
  

 أو يمكѧѧن أن يكѧѧون لهѧѧا حجѧѧم ثابѧѧت .  الزجاجيѧѧة التقليديѧѧةلماصѧѧات لاً ملائمѧѧتѧѧوفر هѧѧذه بѧѧديلاً          

 عѧѧѧѧادة مѧѧѧѧن – تѧѧѧѧستعمل مѧѧѧѧرة واحѧѧѧѧدة  tip يѧѧѧѧسحب حجѧѧѧѧم العينѧѧѧѧة بѧѧѧѧالمص إلѧѧѧѧى . متغيѧѧѧѧر

polypropylene –   ة          .  آلية يلفظ   ثمѧى آثافѧتعتمد دقة الحجم المسحوب بهذه الطريقة عل

يجѧب أن   . إلѧخ ، سѧرعة المѧلء   ،  التѧردد الѧسطحي   و عوامѧل أخѧرى مثѧل        ، و لزوجة السائل  

  .  عند القيام بالمعايرات في الاعتبارتؤخذ تعليمات التشغيل الخاصة بالمصنع
  

  المزودات ٢-٢-٣
  

          ѧѧيهѧѧب ذه هѧѧزة للترآيѧѧزان و رأس   أجهѧѧن خѧѧون مѧѧسوائل و تتكѧѧرر للѧѧزودالمتكѧѧي المѧѧو الت 

 إلѧى الѧرأس باسѧتخدام       تسحب آمية معѧدة مѧسبقاً مѧن الكاشѧف         . متغيريكون لها ضبط حجم     

يѧѧتحكم فѧѧي .  المѧѧستقبل إلѧѧى الوعѧاء بزبѧѧور الѧѧسائل خѧلال  يفѧѧرغ ثѧم  يѧѧضغط الكبѧѧاس . آبѧاس 

   . صمامات ضبطالتدفق بواسطة 
  

٣-٢-٣  diluters  
  

  - diluent مѧع آميѧة مقاسѧة مѧن     تفرغهѧا ثѧم   من الكاشѧف    مقاسة  تسحب آمية             هذه الأجهزة   

 الماصѧѧѧات اليدويѧѧѧةشغيل مѧѧѧشابه تمامѧѧѧاً لѧѧѧذلك الخѧѧѧاص بإن مبѧѧѧدأ التѧѧѧ. مѧѧѧأخوذة مѧѧѧن خѧѧѧزان

     . المزوداتالميكانيكية و
  

   pistonالسحاحات  ٤-٢-٣

 و تѧѧشغل علѧѧى مبѧѧادئ مѧѧشابهة جѧѧداً للѧѧـ     الأوتوماتيكيѧѧةالمعѧѧايرة           تѧѧستخدم هѧѧذه فѧѧي أنظمѧѧة    

diluters من اسطوانة  السحاحة  برميليتكون .  المزودات  وprecision    ـѧلأ بѧو التي تم

titrant   و يفرغ نفس المكبس      . متحرك مكبس باستخدام titrant   ةѧحتى تكتشف نقطة نهاي 
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 المكѧѧبس مѧѧضروباً فѧѧي   أوتوماتيكيѧѧاً مѧѧن تحѧѧرك  تحѧѧسب قѧѧراءة العيѧѧار الحجمѧѧي  .للمعѧѧايرة

    .المساحة المقطعية للسحاحة
  

    السرنجات  ٥-٢-٣

أجهѧزة معدنيѧة و زجاجيѧة       :  فئتѧين واسѧعتين    إلѧى  المѧستخدمة فѧي المعامѧل        السرنجات نقسمت          

،  تѧستخدم لمѧرة واحѧدة     ،  و هي أجهزة بلاسѧتيكية     - تصمم عادة لتطبيق محدد    –عالية الدقة   

 claimedدقѧة حجميѧة      الدقѧة    عاليةيكون للسرنجات   . منخفضةذات دقة   ، تخدامعامة الاس 

 البلاسѧѧѧتيكية عѧѧѧادة دقѧѧѧة حجميѧѧѧة    و يكѧѧѧون للѧѧѧسرنجات  .%1 أفѧѧѧضل مѧѧѧن  precisionو 

  .typically ± 5% ، نسبياً منخفضة

  

   التشغيل ٣-٣

.  يعتمد على المستخدم أو التطبيق     – السرنجات خاصة   – يمكن أن يكون أداء هذه الأجهزة        ١-٣-٣

و أن يكѧѧون ،  مѧѧن المهѧѧم أن توثѧѧق إجѧѧراءات التѧѧشغيل المناسѧѧبة و تتبѧѧعهفإنѧѧ، ا الѧѧسببو لهѧѧذ

 يجѧѧѧѧب أن يكѧѧѧѧون . بالتحديѧѧѧѧدلاسѧѧѧѧتخدام الѧѧѧѧصحيح للأجهѧѧѧѧزة ا ين علѧѧѧѧى مѧѧѧѧدربونالمѧѧѧѧشغل

إنѧѧه أآثѧѧر ملاءمѧѧةً أن يحѧѧدد   . المѧѧستخدمون حѧѧذرين فѧѧي الاعتمѧѧاد علѧѧى أرقѧѧام المѧѧصنعين    

  .فين في الاعتبارالمعمل بياناته الخاصة آخذاً مستخدمين مختل

  

   فترات المعايرة٤-٣

 يجب مراقبة الوقت المأخوذ لمعايرة جهاز معين ليصبح غيѧر صѧالح و بالتѧالي تحѧدد فتѧرة               ١-٤-٣

الحجѧم   ينѧصح بѧأن يѧضبط         فإنѧه  ،بالنسبة للأجهزة ذات ضѧبط حجѧم متغيѧر        . إعادة المعايرة 

يجѧب أن   . هѧا الѧضبط   من نفس الاتجاه و أن تراجع دقة الحجم المضبوط آѧل مѧرة يتغيѧر في               

   .achievableتعطى السماحيات التي حددها المصنع الإرشاد للأداء 

  

   متطلبات المعايرة٥-٣

عنѧد نقѧاط    (  الحجѧم المѧضبوط       هذه الأجهزة لدقة الحجم المنقول فѧي مقابѧل          يجب أن تراجع   ١-٥-٣

ـ للprecision  ѧو يجѧب أن تقѧاس        ، )مختلفة في حالة الأجهѧزة ذات الحجѧم المتغيѧر         ضبط  

deliveries بط        ، في حالة الأجهزة ذات الحجم المتغير     .  المتكررةѧة ضѧد دقѧيمكن أن تعتم

 'down-volume' أو 'up-volume'الحجم المختار على إذا ما آѧان التعѧديل صѧنع مѧن      

.  
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 المطلقѧѧةالدقѧѧة قيمѧѧة فѧѧإن  ، الكروماتوجرافيѧѧة المѧѧستخدمة لحقѧѧن العينѧѧة بالنѧѧسبة للѧѧسرنجات  ٢-٥-٣

لأن ، بحيث يكѧون حجѧم العينѧة المحقѧون مѧساوياً للمعيѧار            ، ل غير مهمة نسبياً   للحجم المنقو 

و ،  مهم precision. يعني ستقارن حقنة واحدة بأخرى    ،  تستخدم بطريقة مقارنة   السرنجة

و .  و التطبيѧق الѧذي يѧستخدم مѧن أجلѧه            الكلى للѧسرنجة   precisionلكنه عادة آافياً لتحديد     

. المتكѧѧررة و تحديѧѧد اخѧѧتلاف النتѧѧائج المحѧѧصول عليهѧѧايمكѧѧن أن يتحقѧѧق هѧѧذا مѧѧن الحقنѧѧات 

و .  تقنية حقѧن يعتمѧد عليهѧا       ر لتطوي  يحتاج  المستخدم أن - بالنسبة للنتائج القصوى   – يتضح

هناك منهج بديل و هو اسѧتخدام معيѧار داخلѧي و الѧذي يمكѧن أن يѧستخدم لحѧساب الحجѧوم            

  .النسبية لكل حقنة
  

 الحجمية صغيرة جداً بحيث يمكن حدوث مѧشاآل         تكون السعة  ، بالنسبة لبعض السرنجات   ٣-٥-٣

       .carry-overبسبب عوامل مثل التردد السطحي و صعوبة إزالة 

  

   العناية بالأجهزة٦-٣

يجѧب أن تكѧون هنѧاك عنايѧة         ،  بالرغم من أن هذه الأجهزة مصنوعة عامة من مواد خاملة           ١-٦-٣

يمكن  . الإآلينيكيةية أو چلميكروبيولوأو في التطبيقات االمذيبات الأآالة  عند التعامل مع 

يجѧѧب أن تكѧѧون هنѧѧاك عنايѧѧة  ، فѧѧي جميѧѧع الحѧѧالات  . seals المتطѧѧايرة المѧѧذيباتأن تتلѧѧف 

 بالجѧسم  و لѧيس  يستعمل لمرة واحدة tip فقط بـبحيث أن السوائل التي يتعامل معها تحتك 

  .الأساسي للجهاز
  

 باسѧѧѧѧتخدام الѧѧѧѧسرنجاترياً تعقѧѧѧѧيم يمكѧѧѧѧن أن يكѧѧѧѧون ضѧѧѧѧرو، بالنѧѧѧѧسبة لѧѧѧѧبعض التطبيقѧѧѧѧات  ٢-٦-٣

إذا  . هѧѧاؤ يتعѧѧذر إلغاالѧѧسرنجةيمكѧѧن أن ينѧѧتج عѧѧن هѧѧذا تغييѧѧرات فѧѧي حجѧѧم    . الأوتѧѧوآلاف

تهѧا  فإنѧه يجѧب إعѧادة معاير       ، criticalاستخدمت في تطبيѧق بحيѧث تكѧون دقتهѧا الحجميѧة             

إلѧѧѧى أجزائهѧѧѧا المكونѧѧѧة قبѧѧѧل تعقيمهѧѧѧا    الѧѧѧسرنجة  تفكѧѧѧكيجѧѧѧب أن. قبѧѧѧل إعѧѧѧادة الاسѧѧѧتخدام 

  . وتوآلافبالأ
  

  . حول العناية بالجهازواضحيسدي آتيب التشغيل الخاص بالمصنع النصح ال ٣-٦-٣

  

   التعليم ٧-٣

رتهѧا  ي بحيѧث يمكѧن ربطهѧا ببيانѧات معا         علѧى نحѧو ثابѧت      يجب أن تعلم الأجهزة بوضѧوح و         ١-٧-٣

  .بطريقة لا تقبل اللبس
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   إجراءات المعايرة٨-٣

الميكانيكيѧѧة طبقѧѧاً لطريقѧѧة المواصѧѧفة البريطانيѧѧة ذات     الماصѧѧات اليدويѧѧة   يجѧѧب معѧѧايرة  ١ -٨ -٣

إلѧѧى سѧѧعة  ( الѧѧسرنجات و diluters ، المѧѧزوداتيمكѧѧن معѧѧايرة ). انظѧѧر ملحѧѧق أ( الѧѧصلة

0.01 cm³  (  ة ،  طريقة مناسبةباستخدامѧضاً   . بناءاً على هذه الطرق المعياريѧن أيѧو يمك

  cm³ 2 سѧعتها  ماصѧة  مѧثلاًُ ، مراجعѧات موسѧمية للأخطѧاء الكبيѧرة    أن يرغѧب فѧي إقامѧة    

  .  cm³ 10 حجمي سعته دورق في متتالية aliquots 5 كن مراجعتها بتفريغيم
  

  الوزنيѧة تѧصبح الأخطѧاء  ،   cm³ 0.01ذات الѧسعة أقѧل مѧن    الѧسرنجات  بالنѧسبة لمعѧايرة    ٢-٨-٣

 ذات مѧѧوازين دقيقѧѧة و يمكѧѧن أن تكѧѧون مثѧѧل هѧѧذه الطѧѧرق غيѧѧر عمليѧѧة مѧѧا لѧѧم تѧѧتح      ، آبيѧѧرة

  .مواصفات عالية
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  ملحق أ  المواصفات المتعلقة بالأجهزة الحجمية
BS 604: 1982    Specification for graduated glass measuring cylinders. 

                             Identical to ISO 4788: 1980. 

BS 700: 1982    Graduated Pipettes, Parts 1-3. 

                             Part 1, Specification for general requirements. 

                             Identical to ISO 835/1: 1981. 
 

                             Part 2, Specification for pipettes for which no waiting  time       

is specified. 

                             Identical to ISO 835/2: 1981. 
 

                             Part 3, Specification for blow-out pipettes. 

                             Identical to ISO 835/4: 1981. 

BS 846: 1985     Specification for burettes. 

                              Related to, but equivalent to, ISO 385: 1984 Parts 1 & 2.  

BS 1132: 1987   Specification for automatic pipettes. 

BS 1583: 1986   Specification for one-mark pipettes. 

                              Related to, but not equivalent to, ISO 648: 1977. 

ISO 1042: 1998  Laboratory Glassware – One mark volumetric flasks.  

BS 1797:1987 Schedule for tables for use in the calibration volumetric  

glassware.  

  BS EN ISO 3696:1995   Water for analytical laboratory use – Specification and 

test methods. 

BS 3996:1978      Specification for color coding for one-mark and graduated 

pipettes (including requirements for the service 

performance of the color coding enamels). 

Equivalent to, but not identical to, ISO 1769: 1975, 

ISO 4795: 1982. 

BS 6018:1991      Method of test for accuracy and precision of mechanical 

hand pipettes of capacity 0.05 mL and above.        

BS 6696:1986   Methods for use and testing of capacity of volumetric 

glassware. 
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                                     Identical to ISO 4787: 1984. 

BS 7532:1991      Method of test for accuracy and precision of mechanical 

hand pipettes of capacity less than 50 µL down to and 

including 10 µL. 

 

BS 7653:1993           Piston and/or plunger operated volumetric apparatus. 

                                     Part 1, Glossary of terms.  

                                     Part 2, Methods of operation. 

                                     Part 3, Methods of test. 

                                        Part 4, Specification for conditions of test, safety and 

supply. 
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